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ALESATORI ESPANSIBILI A CORONA

ANGOLI D’IMBOCCO PER CORONE ESPANSIBILI

CODIFICA - COME ORDINARE LA CORONA

ELENCO MANDRINI PORTA CORONA

famiglia diametro tolleranza

richieste opzionali
R = esecuzione rompitruciolo
H = fascia cilindrica di dimensione dimezzata
Z = esecuzione rastremazione maggiorata

materiale di taglio
e rivestimento

imbocco
(vedi pagina precedente)

CODICE VERSIONE ATTACCO FORI PASSANTI O CIECHI REFRIGERAZIONE DIAMETRO

4550 CORTA CILINDRICO PASSANTI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4555 CORTA CILINDRICO CIECHI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4500 LUNGA CILINDRICO PASSANTI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4505 LUNGA CILINDRICO CIECHI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4330 CORTA MODULARE COMPOSIT PASSANTI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4335 CORTA MODULARE COMPOSIT CIECHI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4350 STANDARD MODULARE COMPOSIT PASSANTI SI/RADIALE 17,60÷200,59

4355 STANDARD MODULARE COMPOSIT CIECHI SI/RADIALE 17,60÷200,59

4300 LUNGA MODULARE COMPOSIT PASSANTI SI/RADIALE 17,60÷100,59

4305 LUNGA MODULARE COMPOSIT CIECHI SI/RADIALE 17,60÷100,59

CODICE DESCRIZIONE

2000-KT TAGLIENTI IN METALLO DURO

2TIN-KT TAGLIENTI IN METALLO DURO RIVESTITO IN N

2TIC-KT TAGLIENTI IN METALLO DURO RIVESTITO IN C

2TIA-KT TAGLIENTI IN METALLO DURO RIVESTITO IN A

2TLK-KT TAGLIENTI IN METALLO DURO RIVESTITO IN K

2AVC-ST TAGLIENTI IN CERMET

2ANC-ST TAGLIENTI IN CERMET RIVESTITO IN N

2ACC-ST TAGLIENTI IN CERMET RIVESTITO IN C

2AAC-ST TAGLIENTI IN CERMET RIVESTITO IN A

2ALK-ST TAGLIENTI IN METALLO DURO RIVESTITO IN K

2000 - KT G x - 050000 +010-010

Disponibili su richiesta mandrini con piatto Weldon. Aggiungere in sede d’ordine il finale -W Esempio: 4550...-W 
Nota: diversi tipi di piatto sono eseguibili su richiesta. 
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Taglienti diritti

Taglienti diritti

Elica negativa

Elica negativa

L’imbocco “E” è caratterizzato
da una geometria ad alto

avanzamento idonea al taglio
continuo, ma sconsigliata  

per il taglio interrotto.

L’imbocco “M” è caratterizzato  
da una geometria ad alto avanzamento 

e stabilità incrementata utilizzabile  
su tagli leggeremente interrotti  

e alesature extra lunghe.
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